Brunitura acciaio e ferro - Officine meccaniche di precisione (1 EUR)

v

Luogo Emilia-Romagna, Bologna
https://www.annuncici.it/x-80037-z

Kit professionale per la brunitura a freddo professionale dei metalli e acciai al carbonio:
Tanica da 5 It di pulitore specifico +

5 It di condizionatore +

5 It di brunitore + protettivo.

In 3 semplici passaggi si ottiene una perfetta brunitura omogenea su tutta la superficie. Nessun aumento
delle dimensioni dei pezzi trattati, fori ciechi o filettature:

- 1) sgrassare con prodotto n. 1

- 2) immergere o trattare con condizionatore, prodotto n. 2

- 3) Brunire a immersione o a pennello, poi sciacquare e asciugare.

- 4) passare il protettivo dewatering, lasciare asciugare per 10 minuti.

Per informazioni e schede tecniche vedi brunitura.altervista .org

Tel: 3701229448
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